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NUTECH wurde 1985 als wirtschaftsnahes Forschungsinstitut gegriindet.,Mit der Ubernahme der
Gesellschaftsanteile durch die Geschéftsfihrer Theodor Fleitmann und Dr. Giinter Lensch 1995 wurde das
Unternehmen zu einem modernen Dienstleister ausgebaut - mit den Unternehmensbereichen:

NUTECH Laserzentrum: Schneiden, SchweiBen und Oberflachenbearbeitung als Laserlohnbetrieb
NUTECH Lasersystemtechnik: Konstruktion und Fertigung von Strahlwerkzeugen fUr die Laserbearbeitung
NUTECH Analytik-& Prifzentrum: Werkstoffprifung, Materialanalytik und DKD Kalibrierdienst

Durch das Zusammenwirken dieser Unternehmensbereiche bieten wir eine einzigartige breite Kompetenz fiir
die Fertigung, Entwicklung und Qualitatskontrolle. Vom Standort des Unternehmens, aus Neumunster im
Herzen Schleswig Holsteins, beliefert NUTECH Kunden im gesamten Bundesgebiet, im européischen Ausland
und in Ubersee
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NUTECH Laserzentrum bearbeitet im
Lohnauftrag Werkstlicke und Baugruppen vom
Musterteil bis zur GroBserie im 3-Schicht Betrieb.
Wir Ubernehmen die Materialbeschaffung,
Lagerung, Montage sowie die mechanische Vor-
und Nachbearbeitung

Unsere Kernkompetenz liegt auf den Gebieten NUTECH GmbH arbeitet seit 1985 auf
Laserschneiden, LaserschweiBen und dem Gebiet der Lasertechnik.
Laser-Oberflachenbearbeitung. Der Geschéftsbereich

Wir stehen auch als Partner fUr die Entwicklung ; ;
Lasersystemtechnik entwickelt und
von Prototypen und Prozessparametern zur
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Verfligung. Wir sind nach DIN EN 1SO fertigt Bearbeitungsoptiken fur
9001:2008 zertifiziert und als LaserschweiB- Hochleistungslaser. Die besondere
fachbetrieb nach DIN EN 3834 anerkannt Kompetenz liegt in der Entwicklung
NUTECH Lasersystemtechnik entwickelt von Optiken zur Laserinnen-
BAB AnschluBstell , ;
Neuminter Mitte und liefert Sonderanfertigungen von bearbeitung von Rohren, von

Plén- Holsteinische

Strahlfihrungssystemen und Anlagen fur die
Schweiz

; . M Lauffldchen und in engen rdumlichen
Laserbearbeitung, insbesondere flur die
Innenrohrbearbeitung Umgebungen. Der Einsatz unserer
s | 1500k Optiken erfolgt fur die Laserprozesse
T PulverauftragsschweiBen, Hérten,
Strukturieren und Schweilen.
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Telefon: + 49 (0) 4321 / 3066-20 - Telefax: + 49 (0) 4321 / 384 35 L mty DAP-PL-1204.00

www.nutech.de - e.mail: nutech@nutech.de unsere Systeme.
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Strukturieren. Beschichten. SchweiBen



Laserbearbeitungsoptiken
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e SchweiBen
e Beschichten

Das Baukastensystem

Zur Standardisierung der Konstruktion und Fertigung dieser Sonderoptiken haben wir in den
vergangenen Jahren ein modulares Baukastensystem entwickelt, aus dem heraus die unterschied-
lichsten Anwendungen bzw. Kundenanfragen zeitnah und wirtschaftlich bedient werden kénnen.
Komponenten des Baukastensystems sind:

e Harten
e Strukturieren
. Pyrometer - Kollimation
e Ritzen y -
Kamera ‘ Justierung
Diese optischen Werkzeuge werden fir alle herkdmmlichen Beleuchtung | Fokussierung

Lasertypen wie CO2-, Nd:YAG-, Hochleistungsdioden- und
Faserlaserquellen bis 6 kW gebaut werden.

Beispielhafte Anwendungen: Innenschweif3en von
Rohrbundel, Auflegieren und Harten von Zylinderlaufflachen,
Umschmelzen von Laufflachen, InnenkastenschweiBung,
Harten oder Beschichten von Laufbuchsen,

Ritzen von Pleuel, Rohrinnenbeschichtung.

Bild 1: InnenkastenschweiBoptik

Bild 2: Optik zum Pulverauftragsschweif3en in Rohren
Bild 3: RohrinnenschweiBoptik

Bild 4: Rotierende Innenoptik

Bild 5: Strukturieren von Zylinderlaufflachen Durchmesser
Bild 6: Laserharten Kurbelgehause

Bild 7: Laser-Innenbeschichtung

| Prozessparameter

Auf Wunsch tbernehmen wir die Entwicklung der erforderlichen Prozessparameter fur Ihre Bauteile.
Im Rahmen der Lohnbearbeitung unterstitzen wir Sie bei der Erprobung von Erstmustern und
Kleinserien. Wir beraten Sie gerne bei der Anschaffung der notwendigen Laserquellen

und Handlings Systeme, begleiten Ihren Serienanlauf durch unsere Kapazitaten im eigenen Haus
und Ubernehmen die Schulung lhrer Mitarbeiter.




