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Beschichten und Harten mit unbegrenzter Eintauchtiefe

Bearbeitungsoptiken fir Hochleistungslaser entwickelt und fertigt bei der NUTECH GmbH der
Geschéftsbereich Lasersystemtechnik. Die besondere Kompetenz liegt in der Entwicklung von Optiken
zur Innenbearbeitung von Rohren, Laufflachen und in engen raumlichen Umgebungen.

Das neueste Produkt aus unserer Lasersystemtechnik ist eine Bearbeitungsoptik fur die
Innenrohrbearbeitung mit unbegrenzter Eintauchtiefe. Unsere konventionellen Bearbeitungsoptiken sind
konstruktionsbedingt auf eine maximale Eintauchtiefe von 1,50 m begrenzt. Die Optik wurde so konstruiert,
dass die Eintauchtiefe nur durch das verwendete Handling System begrenzt wird. Mit aktuellen
Handling Systemen lassen sich nun Eintauchtiefen von mehreren Metern erzielen!

Aufbau der Optik

Faserstecker\ Prozesskopf

Kihlung

Optik Trager Air Knife Pulverdiise

* Unbegrenzte Eintauchtiefe

= Laserleistung von bis zu 3 kW

= Bearbeitung von Rohren ab 3 Zoll Innendurchmesser

= Ausflhrung fur Faserlaser, Scheibenlaser und Diodenlaser

= Spurbreiten von 4 bis 6 mm mdglich

= Medienfuhrung (Pulver, Kihlmittel, Gase) Gber Schlauchpakete

= Aktiv geklhlter Prozessspiegel

= Ruckreflex geschitzt

= Erhéhte Standzeit durch: Uberdruckkapselung, Air Knife, Konusgas, Schutzglas
» Schnellwechsel von Schutzalas durch Schubladensvstem

Anwendungsfelder Anwendungsbeispiele

= Offshore = Beschichten u. Harten von Férderrohren
= Olund Gas = Beschichten u. Harten von Bohrgestangen
= Bergbau = Harten von GroBzylindern

= Maschienenbau = Partielle Beschichtung Hartung bei groBer
Eintauchtiefe

Anfragen beziglich unserer Laserbearbeitungsoptiken richten Sie bitte an
Torsten Bady | bady@nutech.de
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